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Ausstellungsprioiitat: — 



Unionspiiorit^t 

Datum: 

Land: 

Aktenzeichen: 



Bezeichnung: 



Wickelkdiper, insbe^ncfere furDruckbeluUter und.ebehe Trennwande 



Zusatz zu: 
Ausscheidung aus: 
Anmelder: 



Messerschmitt-Bblkow-Blohm GmbH, 8000 Miinchen 



Vertrcler gem. § 16 PaiG: . — 



Als Erfinder benamit: Ulbricht, Raiser, 8012 Ottobnimi 



Fiir die Beurteiiung der.PatentfShigkeit in Betracht gezogene Druckschiiften: 

DT-PS 1272653 

US-PS 3367815 

Kuaststofie (1970), Heft 4, S. 230 

(Tab, 2) ■ 
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.iw Linprs im Kur)|s($.tQ{K^BehHUer]b&u ^werden dage- 
PatentansprUche: *.'gen dasUsche WJef^9fj(9;*^^^^ verwendct. Die 

- Verwendung der erstipi^annten Workstoffe, die zwar 

1. Wlckelkdrper, ioBbesondero fUr DrtickbphHIt^ auf Giund Ihres Mciekuiarge{Uge$ absolut dlchVsind, 
ter und ebene Trennwfinde, dessen druckfeste s ist probiematischi da das Dehnungsvermbgen von 
Wand aus faserverst^rkteo Kunststoffatr&ngen ^: :fa8erverstMrktem Kunststoff und von Metall sowie 

: und einer die Durchmsslgkelt der gewlckelten -von keramlschen Stoffen stark differlerL Elastlsche 
Wand mlndemden Schicht (Liner) besteht» da- Werkstoffe dagegen slnd nleraals ohne Permeabilitfit. 
durch gekennzeichnet) dafi die die Elastlsche Liner slnd daher ausschlleOllch als zusfltz- 
Durchl&ssigkeit der druckfesten Wand mindernde lo ilches Dlchtmittel fUr Trennwtode geelgnet> bei de- 
Schlcht aus gewlckelten. undxansphlieBend-.vvS nen an die Dlchtlgkelt keine hohen- Anfordemngen 

behandelten dlasbanderh.(4y '< i ? gesteffiwerSen. '* 

2. Verfahren zur Herstellung einer gasdlciiten Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe ist 
Trennvirand unter Vcrw^ndyng des WicfeelkjJip^rs .darin zu sehen, eine im Wickelverfahren hergestellte 
nach Arispruchi,, d^^M^b rgek^nna^ichpi^ bzw. elne Trennwand vorzus^lagen. 
auf einen rotlerehden^Kern (2) Mit oder blmeZu-' die relatlv lelcht und deren Molekulai^gefiige nicht 
gabe eines Bindemitteis Glasbfinder (4) sich iiber- mehr durchl&ssig ist 

lappend gewickelt und durch Wtonebehandlung Die Ldsung der Erfindungsau^be besteht darln, 
miteinander verschmolzen werden, sodaiin dar- dafi die die Durcblassigkeit der druckfesten Wand 
Qber die tragende Wandstruktur in Form faser- ao mindernde Schicht aus gewlckelten und anschlleQend 
verstarkter Kunststoffstrange ebenfalls im Wik- warmebehandelten Glasbandem besteht. Die Wfirme- 
kelverfahren verlegt und der Widcelk5iper nach behandlung kann hierbel wahlweise w^rend des 
Antrocknung und fortschreitender AushMrtung Wickelns oder erst nach dem Bewickek der gesamten 
des Kunstharzes etwa in Richtung der Rotations- Kernoberflfiche erfolgen, wobel im letzteren Fall der 
achse aufgeschnitten und vom Kern abg^oben as Kern samt der darauf gewlckelten Struktur von der 
wird. betreffenden Wickelmaschine getrennt und in einen 

Ofen umgesetzt werden kann. 
In Weiterbildung des Erfindungsgedankens ist ein 

Verfahren zur Herstellung einer ^sdichten Trenn- 

30 wand unter Verwendung des vorbezeichneten Wik* 
kelk6rpers dadurch gekennzelchnet, dafi auf einen ro* 
Die Erfindung bezieht sich auf einen Wickelkor- tierenden Kern mit oder ohne Zugabe einss Blnde- 
per, insbesondere fUr Druckbeh^ter und ebene pittels Glasb^der sich Uberlappend gewlckelt und 
' Trennwande, dessen druckfeste Wand aus faserver- durbh Warmebehandlung miteinander verschmol- 
starkten Kunststoffstrangen und einer die DurchJ^- 35 zen werden, sodann darUber die tragende Wandstruk- 
sigkeit der gewlckelten Wand mindemden Schicht tur in Form faserverstSrkter Kunststoffstifinge eben* 
(Liner) besteht falls un Wickelverfahren verlqgt und der WickelkOr- 

Die tragenden Strukturen von Druckbehaltem und per nach Antrocknuqg und fortschreitender Aush&r- 
ebenen Trennwanden haben oft ein makromolekula* tung des Kunstharzes etwa in Richtung der Rota- 
res GefQge, so dafi sich beispidsweise aus solchen 40 tionsachse aufgeschnitten und vom Kern abgehoben 
W^den hergestellte oder mittds solcher W&nde un- wird. 

terteilte Behalter fiir die Aufbewahrung von Gasen Es wird auf diese Weise eine Wandstruktur ge- 
oder Fliissigkeiten mit feinstnikturierten Moleklilen schaffen, deren belastbare Komponenten faserver- 
nicht eignen. Diese unerwiioschten Erscheinungen starkte Kunststoffe sind, deren Impermeabilitat aber 
sind haufiger anzutreffen, seit Kunststoffe infolge ih- 45 auf einer homogenen Schicht beruht, die zwischen 
rer vielseitigen Verarbeitungsmoglichkeiten, ihrer re- das gasformige oder fliissige Medium und den Kunst- 
lativ hohen Korrosionsbestandigkeit, ihrer Verstar- stoff als Teil der Trennwand eingefQgt ist Der mit 
kungsmoglichkeit durch Fasereinlagerungen unter der Erfindung erzielte Fortschritt ist besonders 
anderem in groOerem Umfange im Behaiterbau Ein- augenfailig, wenn die Verschmelzung nicht den gan- 
gang gefunden haben. 50 zen Querschnitt des Glasbandes erfaOt. Wenn nam- 

Es ist gelungen, mit Hilfe der Wickdtechnik be- lich die Verschmelzung nur in einer dunnen Oberfla- 
sonders leichte Wandkonstruktionen zu schaffen, die chenschicht erfolgt, bleibt einerseits im Kern die hohe 
beziiglich ihrer Festigkeit auch bei hohen Belastun- ElastizitMt der Glasffiden (Dehnung etwa 3 Vo) eriial- 
gen aus verschiedenen Richtungen zufriedenstellen. ten, wahrend andererseits die Schmelzschicht infolge 
Wenn derartige Wande beispielsweise im BehMlterbau 55 ihrer geringen Dicke noch eine ausreichende Elastizi- 
Verwendung finden, so treten fast immcr die eingai^ tat aufweist, so dafi ihr Aufreiflen bei Druckbeauf- 
erwahnten Schwierigkciten auf; vor allem dann, wenn schlagung nicht zu bpfiirchten ist, Im Ubrigen spielt 
die in den Behftltem aufbewahrten Medien unter oftmals nicht eine hohe Druckbeaufschlagung son- 
Druck stehen. Man hat deshalb die faserverstarkten dem die Diffusionsfahigkiet des Mediums die ent- 
Wandstnikturen durch eine zusatzliche Schicht, den 60 scheidende Rolle, 

sogenannten Liner, erganzt, die entweder unmittelbar Im Gegensatz zu Korpern, deren Wande den bisher 
auf die Trennwand aufgebracht oder lose dazuge- bekannten Aufbau zeigen, weist eine nach dem Ver- 
schaltet wird. Solche bekannten Innenauskleidungen fahren gerafifi der Erfindung aufgebaute Trennwand 
sollen im Behalterbau das Austreten des im Behalter sowie ein in dieser Weise hergestellter Behalter durch 
befindlichen Mediums verhindern (deutsche Patent- 65 die verschmolzene Innenzone keine Durcblassigkeit 
schrift 1 272 653). mehr auf, wobei Innenzone O^iner) und tragende 

Als Werkstoffe fUr die Auskleidung sind Metalle Wandstruktur aus demselben Material bestehen. Es 
und keramische Stoffe bekannt; ftir die Herstellung . -ergibt sich daraus unter anderem eine wesentliche 
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V.erolnfacbung in der HerstoUung undurcbmssiger 
StruktMron {Ur druokbelast^te Wftode. 

In der Zeichnung 1st ela nttchfcilgend n&her bov 
sohriebenes Ausf UhrungsbQlspM dargestellt. 
.: Fig*l zeigt In einer perspektivlschcn Scbema- 
zeichnung eine zum Aufbau der Trennwand nach der 
Erfindung geeignete Wtckelvcrrichtung; 

Fig. 2 einvm gewlckelten BehUter mit heiausge* 
schnittenem Wandtdl; 

F i g. 3 ist ein Sctinlttbild der gewlckelten BehUter- 
wand in grOOerem Malistab und 

F i g. 4 die perspektivische Ansicht eines Wandaus- 
schnlttes. 

Auf den in Richtung des Pf^iles 1 rotierenden Wik- 
keUcom2 einer nicht nMher dargestellten Wickelma- 
: schine wird das von der Spule3 abrollehdie Glas- 
band 4 aufgewickelt Der Vorschub der Spule3 in 
Richtung des Pfeiles 7 ist zur Rotationsgeschwindig- 
keit des Wickelkemes2 so emgestellt, daB die 
Kante 6 des Glasbandes 4 jeweils die bei der vor- 
bergehenden Kemumdrehung aufgelegte Bandlage 
teilweise ilberdeckt Auf dtese Weise wird die Kern- 
ob^^e mit einer ednzigen LageS des Bandes fu- 



genlos abgedeckl. Bine mrraequoUe U erwttTOt^ 
Gkflland 4 wtthrend des Wickelvorganges, so daO die 

- Kant?6 iBirder berelts vorhandenen UgeS ver- 
vShl S Wftrmequelle kann ©'^^^^^^ 

E aXild^t sfiln in welohem der Kern, z. B. nach vollen- 
* .5 rS^^^^^ ^ intennittie^hd 4blag^^^^ 

Sen wScelprozeO k^rrfrlstlg umgeseW wW. Nach 
erfolgter Verschmelzung der einzelnen WlndungM 
Glasbandes untereinander wird sodann der Wik- 

grbBeren. MaBstab 

- geSi; d^ die auf diese Weise veKctoolzenen 

fugenlose Schicht auf der Ober- 
K Ke^^ Auf diese Scbicht4 wer- 

\, aS^daS Sff 10 der UbUchen Wlckeltechnik 

- aSelSS so daB der fertige Behaiter 8 (Fig. 2) un- 
■ dSSsig filr unter Druck stebende Gase und I^Us- 

sSen ist und geringes Gewicht sowie hohe Fesbg- 
aXdst Fig. 4 zeigt einen Ausschnitt aus der 

Scht Die bcliilterinnere fugenfreie GlasscbichtP 
^t Basis des tragenden Stutzverbandes, im vorhegcn- 
den Fall der Rovings 10. 



Hierzu 1 Blatt Zeichunngen 



